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Opintojakson sisalto

Tehdassuunnittelun perusteet
Tuotteen valmistusprosessit
Kapasiteetin mitoitus
Kannattavuusanalyysi
Tuotannonohjaus
Kokonaisvaltainen laatu

Tuottavuuden mittaus




Aikataulu

10.2. Tehdassuunnittelu, kapasiteetin
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Tehdassuunnittelun
alkuvaiheet

Pre-feasibility ja feasibility -tutkimukset

. Karkean tason tehdassuunnitteluprojekteja

» Tavoitteena selvittaa tehtaan perustamisen

taloudelliset edellytykset

« Useimmat tutkimukset eivat johda

iInvestointipaatokseen ja projekti

aloittamiseen



Tehdassuunnittelun
ydinkohdat

Sijainti

Tuotantoprosessi

"1lankaytto (lay-out -suunnittelu)
Rakentaminen

Kayttoonotto




Tehtaan toteutusprojekti

Suunniteltavat tehtavat:

« Lupien hankinta
« Perustukset, vesi- ja viemarointityot

. Rakentaminen ja sahkotyot

. Koneiden ja laitteiden maarittely ja hankinta

Koneiden ja laitteiden asennus |

« Henkildkunnan koulutus



Automaatioinsinoori
tehdassuunnitelijana

Opintojaksoja, joilla suora kytkos

tehdassuunnitteluun:
« Automaatiojarjestelmat 1 ja 2
e |nstrumentoinnin suunnittelu

 Tekninen dokumentointi




Lay-out suunnittelu

Lay-out tyypit:
» Tuotantolinja
* Funktionaalinen jarjestely
» Tuotantosolu
* Tuoteverstas




Lay-out suunnittelun

lahtokohdat
"uotteet
'yovaiheet
‘uotantomaara

‘uotannon aikajanne

"ukitoimintojen tarve




Lay-out suunnittelussa

huomoitavaa
 Materiaalivirrat

» Joustavuus
» Laajennustarpeet
« Tyoturvallisuus!




Kapasiteetti

Mittasuureita:
 tonnia/tunti
 kpl/tunti

« kuutiometria/ tunti

Tahtiaika: aika/haluttu tuotanto




Kapasiteetin mitoitus

Kapasiteetin mitoitukseen vaikuttavat:
« Kysynnan suuruus ja vaihtelu

« Paaoman sitoutuminen valivarastoihin,
WIP (raaka-aineiden ja tyon arvo)

« Kapasiteetin rakentamisen hinta
« Tulevaisuuden odotukset




Vaihtoehto 1

Mitoitetaan kapasiteetti kuormitushuippujen
mukaan:

« Nopea vasteaika tarvemuutokseen

« Mahdollisuus nopeisiin toimituksiin

~ Paaoman sitoutuminen varastoon vahaista
. Kapasiteetin rakentamiseen vaatii paaomaa




Vaihtoehto 2

Mitoitetaan kapasiteetti kuormituksen
keskiarvon mukaan

« Saastot laitteistoinvestoinneissa

. Kuormituksen tasaaminen tehtava
varastoinnilla (vali- ja valmistuotevarastot)




Vaihtoehto 3

Mitoitetaan kapasiteetti kuormituksen
hajonta-analyysin perusteella

» Kapasiteetin rakentamistarve pienempl
Kuin kuormitushuippujen mukaan
mitoittaessa

e Varastointitarve tarkemmin arvioitavissa
kuin keskiarvon mukaan mitoitettaess




Kapasiteetin arviointi hajonnan
avulla

Kuvaaja paljastaa

Kuormitushuiput

> helpottaa )
kapasiteetin Y ||||||||‘

todellisen tarpeen je
varastointitarpeen

arviointia




Tuotantolinjan mitoitus

Tyontoohjaus

« Alkupaan tuotantokapasiteetti suurempl
Kuin loppupaan, linjaan muodostuva
pullonkaula maaraa kokonaiskapasiteetin

Imuohjaus
» Loppupaa vetaa kaiken tuotannon,
alkupaa maaraa kokonaiskapasiteetin

Valintaan vaikuttaa laitteistoinv
suuruus: kalleinta tyovaihett
kuormitetaan 100%
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